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SKF Nagy terhelesd, kilonosen
nyomasallo, széles homersekleti-

tartomanyU csapagyzsir

Az LGWA 2 egy kivald minoségl, asvanyolaj alapd, litium komplex zsir
széls0séges nyomasra (EP). Az LGWA 2 zsirt olyan ipari és autoipari
alkalmazasokhoz ajanljuk, ahol a terhelés és a homérséklet meghaladja az
altalanos célu zsirok tartomanyat.

o Kivalo kendképesség akar 220 °C-os (430 °F) csticshdmérsékleten, rovid idGtartamokra
o Aszélsdséges korlilmények kozott izemeld kerékcsapagyak védelme

o Hatékony kenés nedves lizemi feltételek kdzott

o J0viz- és korrozidallosag

o Kivalo kenés nagy terhelésen és alacsony fordulatszamon

Alkalmazasi teriiletek

o Autok, utdnfutdk és teherautdk kerékcsapagyai
e Mosogépek
o Ventilatorok és villanymotorok

Rendelhet6 kiszerelések

Kiszerelés Cikkszam Kiszerelés Cikkszam
200 g-os tubus LGWA 2/0.2 Elektromechanikus kenberendezés
420 ml-es patron LGWA 2/0.4 TLSD sorozat 125 ml-es TLSD 125/WA2
1 kg-os femdoboz LGWA 2/1 TLSD sorozat 125 ml-es felt6ltd LGWA 2/SD125
5 kg-os femdoboz LGWA 2/5 TLSD sorozat 250 ml-es TLSD 250/WA2
18 kg-os kanna LGWA 2/18 TLSD sorozat 250 ml-es feltsltd LGWA 2/SD250
50 kg-os hordd LGWA 2/50 Elektromechanikus kenéanyag-adagolé
180 kg-os hordd LGWA 2/180 TLMR 101 sorozat 120 ml-es felt6ltd LGWA 2/MR120B
Gazhajtast ezl
kenéberendezés TLMR 201 sorozat 120 ml-es feltslt6 LGWA 2/MR120
LAGD sorozat 60 ml-es LAGD 60/WA2 TLMR 101 sorozat 380 ml-es feltslt6 LGWA 2/MR380B
LAGD sorozat 125 ml-es  LAGD 125/WA2 (elemmel)

TLMR 201 sorozat 380 ml-es felt6ltd LGWA 2/MR380




Miiszaki adatok

Cikkszam LGWA 2/(kiszerelés)
DIN 51825 kod KP2N-30 Korroziovédelem
NLGI konzisztencia osztaly 2 Emcor: ~ 3};;?:;5;3&&1227 8:8 2
S(irité Litium komplex AT
) Vizallosag
Szin DIN 51 807/1,
Alapolaj tipusa Asvéanyolaj 30ra%0 °C-on 1 max.
Uzemi hémérséklet-tartomany -30 és +140 °C kozott Olajkivalas
. DIN 51817,
Cseppenéspont DIN IS0 2176 >250°C 7 nap 40 °C-on, statikus, % 1-5
Alapolaj viszkozitasa Kendképesség
40 OC, mm2/s 185 R2F,
100 °C, mm2/s 15 B futasteszt 120 °C-on Megfelel 100 °C-on
Penetracié DIN ISO 2137 Flel et
SO, A0 A2 DIN 51811 2 max. 100 °C-on
100 000 Ioket, 10-1 mm +50 max. (325 max.) L,
EP teljesitmény

Mechanikai stabilitas

o . i L, Kopasi heg DIN 51350/5, 1 400 N, mm 1,6 max.

Hengerlési stabilitas, 50 ora 80 °C-on, +50 max. valtozo 4 golyds teszt, hegedési terhelés

10-1 mm, V2F teszt M DIN 5135074, N 2600 min.
1) Jellemz§ érték

/ / /

Kenésgazdalkodas
Ahogy az eszkézgazdalkodas magasabb szintre emeli a karbantartast, ugyan(gy a
kenésgazdalkodas alkalmazasaval is tagabb szemszogbdl vizsgaljuk a kenést. Ez a szemléletmod
kéltséghatékonyabb és elGsegiti a gépek megbizhatosaganak jelentds mértékii névekedését.

1. lépés 2. lépés 3. lépés 4, lépés 5. lépés

Afelmérés Altaldban egy  Részletes felmérés. Az egyes tevékenységek Ajavasolt tervek Ujraértékelés és tovabbi
napot vesz igénybe, és Altaldban 5 napot vesz megfogalmazasa végrehajtasa fejlesztési javaslatok
attekintést ny(jt a kenési  igénybe és teljes korii bevezetése
programrol elemzést ad a kenési
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